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1．はじめに 

 公 共 調 達 に お け る 手 続 き の 透 明 化 や 国 際 ル

ー ル に 則 っ た 障 壁 の 撤 廃 な ど が 要 請 さ れ て い

る 今 日 で は ， 技 術 基 準 や 関 連 す る 指 針 類 ・ 共

通 仕 様 書 な ど を ， 国 際 規 格 な ど と 整 合 の 取 れ

た も の に す る 必 要 が あ る ． 鋼 構 造 の 製 作 と 架

設 に 関 し て も I S O  1 0 7 2 1 - 2 と い う 国 際 規 格 が

存 在 す る が ， 現 状 の 同 I S O は 定 性 的 な 内 容 に

留 ま っ て お り ， 国 内 の 関 連 基 準 と の 整 合 性 に

問 題 は な い ． し か し ， 同 I S O の 改 訂 作 業 が 現

在 進 行 中 で あ り ， I S O と 国 内 の 関 連 基 準 類 と

の 整 合 性 を 意 識 せ ね ば な ら な い 状 況 で あ る ．  

 筆 者 は ，日 本 鋼 構 造 協 会 の 国 際 委 員 会 の 傘

下 に 設 置 さ れ て い る 国 際 整 合 化 W G の メ ン バ

ー と し て ， 鋼 構 造 の 製 作 と 架 設 に 関 す る I S O  

1 0 7 2 1 - 2 : 1 9 9 9 の 改 訂 に 向 け た T C 1 6 7  W G 3 に 日

本 側 委 員 と し て 関 わ っ て お り ， 本 稿 で は そ の

委 員 会 活 動 の 中 で 鋼 構 造 の 製 作 と 架 設 に 関 す

る 基 準 の 国 際 化 に つ い て 思 う こ と を 記 す ．  

 

2．鋼構造の製作と架設に関する ISO の改訂動向  

鋼 構 造 の 製 作 と 架 設 ( 建 方 ) に 関 す る I S O  

1 0 7 2 1 - 2 : 1 9 9 9 の 改 訂 作 業 が 始 ま っ た の は ，

2 0 11 年 6 月 に ド イ ツ・ デ ュ ッ セ ル ド ル フ で 開

催 さ れ た T C 1 6 7  W G 3 会 議 だ っ た (同 I S O 改 訂

開 始 を め ぐ る 詳 し い 経 緯 は ， 参 考 文 献 1 )を 参

照 さ れ た い )．こ の 改 訂 で は「 I S O  1 0 7 2 1 - 2 : 1 9 9 9

の 改 訂 は 欧 州 規 格 で あ る E N  1 0 9 0 - 2 : 2 0 0 8 2 )を

基 に 進 め る 」 こ と が 最 初 の 方 針 と し て 示 さ れ

た ． 同 I S O が 我 が 国 に と っ て 不 利 な 基 準 と な

ら な い よ う に す る た め ， 国 内 で は 国 際 整 合 化

W G が 組 織 さ れ て ， 我 が 国 の 意 見 を 改 訂 作 業

の 議 論 に 反 映 さ せ る た め の 活 動 を 行 っ て き た ．

国 際 整 合 化 W G は お よ そ 二 ヶ 月 お き に 国 内 会

合 を 開 催 し て 国 内 関 連 基 準 類 と の 整 合 化 を 図

る 対 応 に つ い て の 議 論 を 行 い ， 欧 州 ・ 米 国 各

所 で 半 年 に 一 回 開 催 さ れ る I S O  T C 1 6 7  W G 3 会

合 に 委 員 が 出 席 し て 我 が 国 の 意 見 を 改 訂 作 業

に 反 映 さ せ る 活 動 を 行 っ て き た ．  

2 0 1 4 年 度 に は ，Wo r k i n g  d r a f t  ( W D )案 の 投 票

が 行 わ れ ， 国 際 整 合 化 W G 内 に 留 ま ら ず ， 関

係 省 庁 の 国 土 交 通 省 ・ 経 済 産 業 省 へ の 意 見 聴

取 も 行 い ，日 本 は 結 局 反 対 票 を 投 じ た ．E N が

基 に な っ て い る W D で は 我 が 国 の 基 準 類 と 十

分 に 整 合 さ せ る こ と は 困 難 と 判 断 し た の で あ

る ． し か し ， 投 票 の 結 果 ， 賛 成 多 数 で W D は

承 認 さ れ ， 改 訂 作 業 は 継 続 さ れ る こ と と な っ

た ．本 稿 執 筆 の 2 0 1 5 年 夏 の 時 点 で は ，国 際 規

格 案 の 投 票 期 限 を 目 前 に し ， 改 訂 作 業 が 継 続

さ れ る か 否 か の 分 か れ 目 に い る 状 況 で あ る ．  

 

3．ISO 改訂における課題  

 E N を 基 に し て い る 同 改 訂 案 に は ，我 が 国 の

立 場 で は 受 け 入 れ に く い 点 が 多 々 あ る の だ が ，

最 も 大 き な 課 題 は 次 の 二 点 で あ る ．  

一 点 目 は ， 我 が 国 で こ れ ま で 構 築 さ れ て き

た 建 築 鉄 骨 ・ 橋 梁 に 関 す る 製 作 ・ 施 工 基 準 類

と 考 え 方 や 数 値 な ど が 整 合 し な い こ と で あ る

(例 え ば ，建 築 鉄 骨 に 関 す る 整 合 の 状 況 は 参 考

文 献 3 )を 参 照 さ れ た い )．各 国 の 環 境 で 作 り 上
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げ ら れ た 基 準 に 違 い が あ る の は 当 然 で ， 標 準

化 の 流 れ の 中 で も 各 国 の 基 準 が 活 か さ れ る こ

と が 望 ま し い ． 改 訂 案 の 一 部 は ， 各 国 の 基 準

に 従 え ば I S O に も 従 う こ と に な る と い う 「 ア

ン ブ レ ラ コ ー ド 」 的 に ま と め ら れ て い る が ，

我 が 国 の 立 場 か ら は ま だ 不 十 分 で あ る ．  

二 点 目 は ，改 訂 案 に は「 実 施 等 級 ( E x e c u t i o n  

c l a s s  ( E X C ) )」と い う 概 念 が 取 り 入 れ ら れ ，そ

の 等 級 が 製 作 ・ 施 工 ・ 検 査 の 内 容 を 規 定 す る

構 成 と な っ て い る が ， 日 本 の 基 準 類 で は そ の

よ う な 施 工 品 質 の 等 級 分 け が 基 本 的 に 存 在 せ

ず ， 整 合 が 困 難 な こ と で あ る ．  

実 施 等 級 と は ， 工 事 全 体 あ る い は 一 部 の 構

造 物 や デ ィ テ ー ル に 部 分 的 に 適 用 す る 等 級 で

あ る ． こ の 実 施 等 級 を 決 め る た め の 指 針 が

I S O 改 訂 案 の 附 属 書 に 示 さ れ て お り ， 構 造 物

の 規 模 な ど に 応 じ た E X C 1～ E X C 4 ま で の 4 段

階 の 等 級 が あ る (表 1 )．そ し て ，製 作・架 設 に

お け る 様 々 な 要 求 事 項 が 等 級 ご と に レ ベ ル 分

け し て 提 示 さ れ て い る の で あ る ． そ れ ら の 要

求 事 項 の ご く 一 部 の 例 と し て ， 実 施 等 級 ご と

の 非 破 壊 検 査 の 抜 取 率 を 表 2 に 示 す ． こ の 数

値 を ど う 見 る か は 読 者 ご と で 異 な る だ ろ う が ，

筆 者 自 身 は ， 数 値 の 妥 当 性 は と も か く ， 国 際

規 格 と し て は 分 類 が 細 か す ぎ る と 感 じ て い る ． 

 

4．結び 

鋼 構 造 の 製 作 と 架 設 に 関 す る I S O 規 格 と 国

内 基 準 類 の 整 合 性 は ， 国 内 に 建 設 さ れ る 構 造

物 の 国 際 調 達 の 際 に 問 題 と な り ，そ れ 以 外 の

場 合 に は 大 き な 問 題 と な ら な い と 推 測 さ れ

る ．し か し ，国 内 基 準 を 国 際 規 格 に 整 合 さ せ

る 受 け 身 の 対 応 だ け で は な く ，国 内 各 種 基 準

を 英 訳 し て 公 開 す る な ど し て 我 が 国 の 鋼 構 造

の レ ベ ル の 高 さ を 海 外 に 積 極 的 に 知 ら せ て い

く 活 動 も ， 今 後 ま す ま す 重 要 に な る だ ろ う ．  

 

 

 

 

 

表 1 構造物の種類と実施等級 * 

建物の種類  橋梁の種類  
EXC4 
著しい疲労を受ける溶接部を有する構造，その他
の特別な検討を必要とする構造  
EXC3 
15 層以上の高層建物，
大競技場 (収容 5000 人
以上 )，産業用重量構造
物  

ケーブル系橋梁や大ス
パン橋梁，複雑に補強
されたプレート構造  
移動橋，トラスやプレ
ート桁からなる橋  

EXC2 
15 層までの中低層建
物，大スパントラスや
鋼管構造の倉庫，工場
やコンベアの支持構造  

歩道橋，門型標識柱，
橋の改装  

EXC1 
小建物，動物小屋，鋼
製意匠物，軽量構造物  

－  

表 2 溶接部非破壊検査の抜取率の例 * 

溶接の種類  工場・現場溶接  
EXC2 EXC3 EXC4 

完全溶込み溶接・部分溶込
み溶接のうち，引張を受け
るもの  
  U ≥  0 .5  
  U < 0.5  
(U: 溶接部の終局耐力に
対する荷重効果の割合 )  

 
 
 

10% 
0% 

 
 
 

20% 
10% 

 
 
 

100% 
50% 

完全溶込み溶接・部分溶け
込み溶接のうち  

十字継手  
T 継手  

 
 

10% 
5% 

 
 

20% 
10% 

 
 

100% 
50% 

すみ肉溶接のうち，引張ま
たはせん断を受けるもの  
  a>12mm または t>20mm 
  a≤12mm かつ t≤20mm 
(a:  のど厚 ,  t :  母材板厚 )  

 
 

5% 
0% 

 
 

10% 
5% 

 
 

20% 
10% 

クレーンガーダーのウェ
ブと上フランジの間の完
全溶込み溶接  

10% 20% 100% 

その他の材軸方向溶接と
スチフナ溶接  

0% 5% 10% 

*: 参考文献 2)中の表の内容を筆者が和文に訳したもの  
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